
1/1 
 

 

 
 

IM
P

A
S

T
O

 

M
A

T
E

R
IA

L
E

 

C
O

M
P

O
N

E
N

T
I 

P
E

S
O

/
V

O
L
U

M
E

 

P
O

R
O

S
IT

A
' 

A
P

P
A

R
E

N
T

E
 

R
E

S
IS

T
E

N
Z

A
 A

 

F
L
E

S
S

IO
N

E
 A

 

F
R

E
D

D
O

 

C
O

E
F
F
IC

IE
N

T
E

 

D
IL

A
T

A
Z

IO
N

E
 

T
E

R
M

IC
A

 

R
E

S
IS

T
E

N
Z

A
 

S
H

O
C

K
 

T
E

R
M

IC
O

 

T
E

M
P

. 
M

A
X

 D
I 

U
T

IL
IZ

Z
O

 

  Al2O3% MgO% kg/dm3 % kg/dm3 
20°-

1000°C 
 °C 

C93 Cordieritico 42 5,5 1,95 23 130 3,3 ottima 1.250° 

C95 Cordieritico 44 5,5 2,00 26 150 3,2 ottima 1.250° 

CM23 
Cordieritico/ 

Mullitico 
57 6 2,15 23 140 3,5 buona 1.300° 

CM24 
Cordieritico/ 

Mullitico 
55 6 2,10 25 190 3,3 buona 1.300° 

CM25 
Cordieritico/ 

Mullitico 
55 4 2,20 25 200 3,5 buona 1.300° 

CM50 
Cordieritico/ 

Mullitico 
48 6 2,10 25 250 3 ottima 1.300° 

SA11 
Silico/ 

Alluminoso 
55 – 2,15 21 280 6,5 media 1.300° 

SA99 
Silico/ 

Alluminoso 
44 – 2,10 25 210 5,5 media 1.200° 

M21 Mullitico 67 – 2,35 21 160 5,3 buona 1.400° 

M301 Mullitico 65 – 2,30 24 200 5,5 buona 1.400° 

A31 Alluminoso 82 – 2,55 24 230 6,9 buona 1.450° 

CS80 
Carburo di 

silicio 
SiC 80% – 2,50 22,5 50 5,5 buona 1.430° 

 
 

 


